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Etape N°1 : Le dessin vectoriel 
Tout d’abord, il faut choisir la ville que l’on souhaite reproduire. Le nôtre est basé sur PARIS, car c’est notre 
ville d’adoption !  
Une fois le choix fait, il faut dessiner la skyline, pour cela, nous nous servons d’un logiciel vectoriel, ici  
ADOBE ILLUSTRATOR. 
 
Nous aimons le fait que la skyline de la ville se dessine en légèreté, c’est pourquoi nous avons pris le parti 
d’évider les monuments. Nous profitons un maximum de la précision du laser pour découper du bois de 
10mm d’épaisseur, sur des formes très fines. 
 

 
 
Notre machine laser est programmée pour que :  

- Le vecteur ROUGE 255 RVB soit de la découpe – trait d’épaisseur : 0,001pt 
- Le vecteur BLEU 255 RVB soit du tracé  (dessin sur la matière, aussi fin qu’un trait de découpe, mais 

moins puissant afin de ne pas traverser la matière mais de la marquer seulement.) – trait 
d’épaisseur : 0,001pt 

- Les aplats noirs (ou nuances de gris) pour la gravure - La gravure est considérée pour un trait ayant 
une épaisseur supérieure à 0,1 pt. 

 
Attention, votre fichier doit être à l’échelle 1 :1 – c’est à dire à la taille de l’impression souhaitée ! 
 
Il est donc important de vérifier ces paramètres avant d’exporter notre fichier au le format PDF. 



 
 
 
Etape N°2 : du PDF à JOBCONTROL 
Le fichier est maintenant enregistré au format PDF (vectorisé), nous allons donc pouvoir l’envoyer sur 
JOBCONTROL , le logiciel qui pilote la machine LASER de chez TROTEC. (ici une SP 500) 
 

    
Ouvrir le PDF avec ADOBE READER         Fichier : imprimer  
 
Il est possible de moduler les paramètres d’impression en fonction du matériau choisi et du type de fichier à 
travailler. Vous trouverez ces différentes options dans « propriétés » . 



 
Il est temps d’imprimer le PDF : le fichier s’envoie directement sur le logiciel JOBCONTROL. 
 
 
Etape N°3 : Gestion des paramètres dans JOBCONTROL 
Le fichier est maintenant disponible sur JOBCONTROL, nous pouvons le glisser dans la zone d’impression 
(dimensionnée selon la taille de la machine). 
Avant de pouvoir lancer la découpe, il est primordial de régler les paramètres de la machine pour qu’elle 
puisse découper le matériau sélectionné.  
 
Dans ce cas ci, nous travaillons sur du contre-plaqué peuplier de 10 mm d’épaisseur.  
 



         La flèche pointe l’icône à ouvrir pour accéder aux paramètres de la machine. 
 

 

Pour la découpe de CP peuplier 10 mm 
nous programmons : 
 

- la découpe : puissance 90 et 
vitesse 0,7 

- La gravure : puissance 70, et 
vitesse 100 
 

Dans ce projet, il n’y a pas besoin d’activer 
d’autres couleurs. 



 
 
Etape N°4 : Tare de la machine en fonction de la matière. 
Il  faut maintenant effectuer la tare de la machine. Cette manipulation permet de placer le faisceau laser à la 
distance optimale de la matière afin de pouvoir faire son travail proprement.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Etape N°5 : Let’s do it. 
C’est parti, nous pouvons lancer la découpe, et regarder notre projet se réaliser sous nos yeux ! Vous allez 
voir, c’est hypnotisant… 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Une fois les bons paramètres enregistrés nous pouvons 
« mettre à jour » le job pour que la machine calcule le temps de 
travail qui lui faut pour réaliser l’ensemble des découpes. 
 
Dans notre cas, l’ensemble des pièces se découpes en 21 
minutes. 



Etape N°6 : Finitions 
Le plus gros est fait ! Il ne reste plus qu’à poncer les pièces pour enlever les impuretés, et pour redonner au 
bois cet aspect pur et clair. Le fait de poncer permet d’accentuer d’avantage les tranches noircies par le laser, 
ce qui permet de donner de la profondeur à notre création. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Etape N°7 : L’assemblage 
Et pour finir, il faut installer notre étagère en imbriquant chaque pièce du puzzle. A vous de jouer !  
 

                   
 

     



Le petit plus de cette étagère, c’est qu’elle est modulable !! Vous avez envie d’une touche de couleur, de 
plexiglass ou simplement d’autres formes ? A vous de jouer ! La base est là, il n’y à plus qu’à laisser parler 
votre imagination ! 
Ici, nous nous sommes amusé avec une touche de plexiglass fluo pour mettre en valeur notre symbole 
national !! 

 

 


