Posters "de rappel” - Impression 3D et Découpe laser

Ces 5 posters sont faits pour présenter, faciliter I'usage de l'impression 3D et de la découpe laser pour les publics de fablab
et autres lieux de création numérique. Il y en a au total 2 pour la découpe laser et 3 pour l'impression 3D (correspondant
aux étapes de standard de fabrication avec chaque machine). Ces posters sont accompagnés de fichiers de découpe et
d'impression 3D a coller sur le poster en guise d'exemple.
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Etape 1 - Posters - Impression 3D

Les 3 posters correspondent aux 3 étapes de I'impression 3D a savoir :

1 - Modélisation (avec les contraintes de formes imposé par les imprimantes FFF).

2 - Tranchage (avec des exemples et une visualisation du choix de la buse en fonction de la finesse de couche).
3 - Impression (Imprimer !)
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ETAPE 1 : MODELISATION

ETAPE 2 : TRANCHAGE

La modélisation tridimensionnelle est I'étape qui consiste & créer un objet en trois QUELLE BUSE POUR QUELLE FINESSE 7

dimensions. La particularité ici est que I'objet a modéliser va étre imprimé : il doit
donc respecter quelques régles. PARAMETRE 1.

FINESSE DE COUCHE

Logiciels : Blender, SketchUp, AutoCad,
SolidWorks, Tinkercad...
Formats : *.stl, *.obj

Hauteur de couche : 0,05

Hauteur de couche : 0,08

L'impression 3D consiste a superposer des couches. L'objet devra avoir une surface
d'adhérence suffisante pour que la base reste stable pendant que s'empilent les
couches. Autre contrainte : la gravité. Par exemple, en cas de porte-a-faux,
I'élément s'imprimera dans le vide et chutera.

Hauteur de couche 1 0,1

Hauteur de couche : 0,15

CONTRAINTES DE FORMES

Hauteur de couche : 0,2
Calcul par buses : La finesse Minimum = taile de buse / 5

La finesse Maximum = taile de buse / 2

%

PARAMETRE 2.
LE REMPLISSAGE

Le rempissage permet de donner
un taux de « plein » dans volre
pitce. Cela influe assez peu surla
sciiditée giobale ©
20 % par défaut.

PARAMETRE 3.
LADHERENCE PLATEAU

Utisez la jupe pour une
impression de base ou une
bordure  pour  accroftre
ladhérence du plateau.

PARAMETRE 4.
LES SUPPORTS*

Si votre pizce 3D a des formes
impossibles, il vous faudra
générer des  supports  qui
soutendront lmpression

*Voir Contraines de forme

® ® ‘ flemes o ‘ il
‘ Gouche 20,05mm
Adhérence en jupe
‘ Remplissage : 20% ‘ Apergu d'un support
Couche &0,1mm
!g#gs: —~— Couche ‘ N
en re:
SUR LE VIDE Rempicage: 40% e enbords Ao
UN SEUL Gouche &0,18mm
POINT

*Si I'un de ces cas apparait, il faudra modifier la 3D ou créer des « supports »
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ETAPE 3 : IMPRESSION

LU L 230mm /12 225mm / H - 205mm

™y Matériaux  _ pLa, PETG, Filaiex, .. @ ABS Dimensions Max
V! Diamétre dufil  f 2.85mm

Logiciels (tranchage) Cura, Reapeter Host, IdeaMaker, Slicar

© craroer LA MATIERE © charcersonFcHER () LANCER LIMPRESSION

e OLE T

RAPPEL :

LES 3 ETAPES
DE L'IMPRESSION 3D

ETAPE 1. — ETAPE 2. — > ETAPE 3.
MODELISATION TRANCHAGE IMPRESSION

NOTA BENE

TUTORIEL
VIDEO
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Etape 2 - Posters - Découpe laser

Les 2 posters correspondent aux 2 temps de la découpe laser :
1 - Matiére (Listes des contraintes de matiéres et divers outils d'aide).
2 - Plans (Liste les contraintes de dessins vectoriel a utiliser pour faire fonctionner correctement sa découpe laser).

- - oy A
PECOUPE LASER ey DECOUPE LASER

2 - GERER SES PLANS 1 - GERER SA MATIERE

(M) @ LE POINT SUR L'UTILISATION

Vos fichiers de découpe ne peuvent étre qu'en VECTORIEL

VECTORIEL / MATRICIEL

:L:]t::sesllils de découpe inférieurs & 0,imm (attention a I'unité). S S Dimensions Max Matériaux
pour reconnaftre un fichier vectoriel, ce dermier ne pixelise pas T = T L : 1000mm /| : 610mm Bois (contreplaqué, OSB, massif)
lorsquion Fagrandit. Matriciel Vectoriel Carton - Papier - Tissu - Cuir - etc.

Epaisseur Max
P /2 Pas de plastique sauf PMMA

T Bois : environ 12mm
PMMA : environ 10mm © Bois type médium (MDF) - Métaux

LE POINT SUR LES PLANS Cuir - Bmm

Logiciels : Corel Draw, lllustrator, Inkscape, Tinkercad Formats : *.pdf, *.svg, *.ai, *.dxf, *.cdr (Vectoriel)
Matiére légérement gondolée ?
Si votre matiére n'est pas plane (une planche de bois gondolée par
- —_—— - exemple), utiisez le kit d'étaux
o o Vore fichier de découpe doit étre encodé ‘————————— Lafinesse du rait de découpe doit &tre
I, en RVB (Rouge, Ver, Bleu). — INTETIEUTE & 0,1MmM (Allention A I'UNItE) Une matiére non plane faussera vos réglages, car le laser ne se situera

@ @ ovan ; :
- pas & la bonne distance pour découper et graver efficacement.

GRAVURES (COULEUR DE FOND) DECOUPES (COULEUR DE CONTOUR)
Les surfaces NOIRES ou GRISES seront gravées. BLEU (code 0,0,255) Tracage . .
Par défaut, ou en cas derreur, > marquage rapide au laser Papier | Tissu
la découpeuse passera en gravure. Pour les maliéres fines comme le papier ou le lissu, vous devez utilisez le
plateau plein. Des aimants sont & volre disposition pour maintenir votre

o ROUGE (code 255,0,0) Découpe standard (prioritaire) Lcorii

Si limage est matricielle, elle sera convertie en noir > pour éléments “intérieurs'

A et blanc. Elle sera donc gravée.,

Si le trait de contour est trop épais, il sera gravé.
9 VERT (code 0.2550)  Découpe (secondaire)

> pour éléments *extérieurs”

/2, Fin de découpe /| Rangement

QUELQUES EXEMPLES A2 fin de voue découpe, netoye? s essous de 12 gl (. o).
=

a Sivous souhaitez laisser les restes de maliéres a 'Edulab, veuillez casser

les petits bouts de chutes et les jeter 4 la poubelle avant de laisser un

‘\‘- ‘.‘“hl' reste utilisable sous I'établi aux endroits prévus a cet effet.
NOTA BENE

0o
E=

TUTORIEL
VIDEO
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